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|: INSTALLATIONS DE COUPAGE
& Technologie onduleur
- SHARP 10KT (compresseur intégré) \_./ page 4-5
(o) SHARP 10 page 4-6
SHARP 22 page 4-7
Technologie transformateur
SHARP 25 MC page 4-8
SHARP 40 MC page 4-9

TORCHES DE COUPAGE
Piéces d’usure CCT 500 / 1000 / 2500 / 3000 / 4000 page 4-10
TPM 251 / TPM 401 et piéces d’usure page 4-11

SHARP, une gamme compléte d’installations de coupage
plasma construite sur deux technologies :

e onduleur : assurant une excellente régulation du courant
pour une meilleure qualité de coupe,

e transformateur : pour les appareils destinés aux
applications en atelier comme sur chantier, nécessitant
une robustesse éprouvée et une grande facilité de
réglage.
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CEMIONT

Coupage PLASMA

COMPOSITION TYPE

D’UNE INSTALLATION MANUELLE PLASMA

casque/masque

vétements
de protection
aspiration de fumées

prise de masse

faisceau de torche

alimentation en air comprimé
générateur

cables secondaires

PRINCIPE DU COUPAGE PLASMA

AIR COMPRIME
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Principe du coupage PLASMA

Le coupage plasma est utilisable sur tous les
matériaux conducteurs. Le jet plasma est
obtenu grace a un arc électrique créé entre
une électrode infusible et la piece a couper.

La constriction de cet arc a travers une tuyére
calibrée engendre avec un jet d’air comprimé
une concentration d’énergie a I'impact sur la
piece, et provoque sa fusion trés localisée.

L’amorgage de I'arc de coupage est obtenu au
moyen d’un arc auxiliaire de faible énergie.
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CEMVIONT

DECOUPAGE
Facteur de marche PLASMA
Il est défini dans la norme. C’est la durée d’utilisation en continu d’un appareil

sur une base de temps de 10 min a une température de 40 °C. S .
Coupe a distance :

Un facteur de marche de 100 A a 60% signifie que sur 10 min, on peut couper Avec tuyeres courtes
pendant 6 min & 100 A en continu, suivi de 4 min d’arrét. et jupes, elle est
Un facteur de marche de 100 A a 100% signifie que la source est prévue pour particulierement adaptée
débiter 100 A continuellement. au coupage rectiligne

- - guidé par gabarit.
Indice de protection IP

Le premier chiffre indique le diamétre maximum d’un objet pouvant pénétrer dans
I’appareil et étre en contact avec une partie dangereuse.

Le second chiffre indique le niveau de protection a la pluie tombante.

Coupe en contact :
Avec une tuyere longue
et fine, elle permet un
travail précis avec suivi
Exemple : IP de tracé et un coupage
idéal en angle sans
risque de rupture d’arc.

Signifie que I’'on ne peut introduire un objet de plus de 12,5 mm de diamétre dans
I"appareil.

. Signifie gqu’il ne subit pas de détérioration a la pluie tombante a un angle de 60°.

Vitesse Epaisseur Diamétre tuyére (mm)
(mm)  FLoes5 FLO8 L10  L12  C10 C12  cC14  cC18
de coupe 1
. 2 200 | 3,00 2,30
suivant les 3 1,10 | 1,90 | 3,00 150 | 2,50
. A 4 065 | 1,20 | 2,00 080 | 1,70
diameétres 5 040 | 0,70 | 1,30 | 220 | 060 | 1,0 | 3,770
A 6 028 | 048 | 077 | 1,80 075 | 2,75
de tuyeres Acier 8 017 | 030 | 043 | 1,25 040 | 1,90 | 355
10 0,15 0,75 125 | 2,55
12 090 | 1,75
15 053 | 1,20
20 018 | 0,77
25 0,42
30 0,33
35 0,18
1 200 | 350 3,50
o 2 1,00 | 2,00 2,00
o 3 060 | 1,00 | 220 090 | 2,20
s 4 065 | 1,40 065 | 1,40
e 5 040 | 080 | 150 | 036 | 090 | 250
. 6 025 | 052 | 1,00 060 | 1,80
8 033 | 0,60 024 | 097 | 325
O lnox 10 067 | 215
" 12 053 | 1,30
® 15 024 | 080
= 5 oon
= 30 0,18
35 0,12
1 450 | 6,00 8,00
2 280 | 4,80 5,00
3 1,70 | 2,80 | 450 300 | 4,00
4 120 | 1,80 | 3,00 1,80 | 2,80
5 120 | 1,90 | 300 | 1,20 | 230 | 4,00
6 060 | 1,20 | 2,00 1,60 | 3,20
- 8 045 | 060 | 1,40 090 | 2550 | 455
Aluminium 10 1,00 1,50 | 3,45
12 120 | 2,55
ie 1,55
20 1,00
25 0,70
30 0,40
35 0,30
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CEMIONT

La gamme PLASMA

SHARP
TRANSFORMATEUR

SHARP
ONDULEUR

Courant 30A 65 A 80 A 120 A

Epaisseur de coupe

de séparation 10 mm 25 mm 40 mm

AIR LIQUIDE
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‘ Installation pour la découpe de tous les métaux

CENMONT conducteurs par procédé plasma.

Technologie onduleur. Alimentation monophaseée.

POSTES

SHARP 10KT - torche cPT 800 P AL

La solution portable avec compresseur intégré
pour le coupage plasma manuel.

Normes

Les Plus :

= Compresseur intégré.
= Coupe jusqu’a 10 mm.
= Poids réduit 16 kg.

= Consommation primaire : < 16 A.

= Affichage digital.

= Coupe sans prise de masse jusque 2 mm.
= Amorcage sans HF.

= Livré avec une prise 16 A.

2010-127

Capacité de coupe (sur acier)

de qualité de séparation

8 mm 10 mm

POSTES POUR LA DECOUPE PLASMA

Affichage digital.
Sélecteur d'affichage

= 'E’ Volt/Ampére.
= (B . Sélecteur d’affichage Torche

> . pression. . ‘ CPT 800

R 1 U] % N Y ] Réglage de I'intensité

& de coupe.
Référence
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES : Refroidie par air CPT 800 - 4 m W000275097
Corps de torche W000274860
SHARP 10KT
Alimentation monophasée 230 V Pié_ces de
. . maintenance

Consommation primaire 11,5A CPT 800

Pression et débit d’air Intégré

Facteur de marche 20 A 2 60% Clef de

(cycle de 10 min a 40 °C) montage

Indice de protection IP 23 )

Classe d’isolation H

Dimensions 470 x 205 x 370 mm C

Poids 16 kg

D)
POUR COMMANDER : 5 ~
_________________________ - \ % %

Générateur SHARP 10KT L & K g

+ torche CPT 800 4 m équipée

(1 électrode, 1 diffuseur, 1 tuyére 0.8 et 1 jupe TN) Reéférence

+ céable d’alimentation W000273294 Diffuseur W000274266

+ cable de masse avec pince W000263709* Electrode FL W000274224

+ kit pieces d’usure Tuyére FL 0,65 (SHARP 6 K) W000274969

(1 clef, 1 électrode et 1 diffuseur) -

- Tuyére FL 0.8 W000274265
Options Jupe TN W000274226
Compas W000302512 Jupe Ti W000274225
Boite pieces d’usure W000277610 Clé de montage W000274862

* Ancienne référence

AIR LIQUIDE
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‘ Installation pour la découpe de tous les métaux

CENIONT conducteurs par procédé plasma:

Technologie onduleur. Alimentation monophaseée.

SHARP 10 : Torche cPT 800

Les Plus :

POSTES
PLASMA

= Léger : facile a transporter (seulement 8 kg).

Normes

EN 60974.1

EN 60974.7
EN 60974.10

= Polyvalent : coupe et perce tous les métaux conducteurs.
= Coupe au contact : améliore la qualité de coupe
tout en diminuant les émissions de fumées.
= Complet : livré avec tout le nécessaire
pour une utilisation immédiate.
= Affichage digital : pour un meilleur réglage
et une lecture optimale des paramétres.

= Amorcage : sans HF pour un environnement
plus propre.
Capacité de coupe (sur acier)
de qualité de séparation 5
8 mm 10 mm §
8
o
B
Affichage digital. Torche
. e N CPT 800
Sélecteur d’affichage Volt/Ampére.
Sélecteur d’affichage pression.
Réglage de l'intensité de coupe.
Référence
CARACTERlSTlQUES TECHNIQUES : Refroidie par air CPT 800 - 4 m W000275097
————————————————————————— Corps de torche W000274860
SHARP 10
Alimentation monophasée 230V Piéces de
Puissance maxi 5,3 KVA g':_'r"tena"ce
Consommation effective 14A e =
Alimentation air comprimé >100 I/min - 4 bars g
Gamme de courant 10-30A Clef de
- - montage |
Facteur de marche a 40 °C a 35% 30A W
260% 25 A ﬁ
a100% 20 A - |
Indice de protection IP 23 CI)
Dimensions 380 x 150 x 310 mm 5 B
3
Poids 8 kg 8 U
Tl
= - 19 &
- S S
___Poumcowmanoer: al O =
Générateur + torche 4 m Référence
+ cable d’alimentation W000263707 Diffuseur W000274266
i ﬁﬁb'?ég:s":’?jzﬁr‘:q“"’e W000263707" Electrode FL W000274224
LAl Tuyére FL 0.8 W000274265
£ Jupe TN W000274226
Compas W000302512 Jupe Ti W000274225
Boite piéces d’usure W000277610 Clé de montage W000274862

* Ancienne référence

AIR LIQUIDE
A

WELDING

46



A

CEMONT

Installation pour la découpe de tous les métaux
conducteurs par procédé plasma.
Technologie onduleur. Alimentation triphasée.

SHARP 22 . torche ccT 2500

Les Plus :

= Compact et léger : moins de 25 kg et de taille réduite.

= Coupe au contact : améliore la qualité de coupe
tout en diminuant les émissions de fumées.

= Complet : livré avec tout le nécessaire

pour une utilisation immédiate.

= Amorcage : sans HF pour un environnement

Facile a manipuler.

Puissant : coupe de qualité jusqu’a 20 mm.
Performant : intensité de coupe maxi 65 A
a40% (40 °C) ou a 100% (25 °C).
Gougeage : pour réaliser des saignées.
Découpe de grille : sans réamorgages.

plus propre.
Capacité de coupe (sur acier)
de qualité de séparation
20 mm 24 mm

SHARP 22

2007-257

Choix du procédé :
coupage - grillage -
gougeage.
Pression d’air.
Tension primaire .

Réglage de l'intensité
de coupage.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

SHARP 22
Alimentation triphasée 400 V
Puissance maxi 15 kVA
Consommation effective 145 A
Gamme de courant 10-65A
Facteur de marche a40% 65 A a40°C
a60% 50 Aa40°C

a100% 65Aa25°C
Indice de protection IP 23
Dimensions 435 x 235 x 380 mm
Poids 25 kg

POUR COMMANDER :

Générateur + torche 5 m
+ cable d’alimentation
+ cable de masse équipé W000262496
+ tuyau d’air
+ kit pieces d’usure
Options
Compas W000302512
Boite piéces d’usure W000277614

POSTES
PLASMA

Normes

EN 60974.1
EN 60974.7
EN 60974.10

2007-272

Torche CCT 2500

2003-086_ret

1]
Référence
Refroidie par air CCT 2500 - 5 m 'W000302655
Refroidie par air CCT 2500 - 12 m WO000302656
Corps de torche 'W000302529

Piéces de maintenance
CCT 2500

Pour [
commander

voir références

en page |
4-10

i
L

a
N/

Coupe
au contact

’ Clé mixte

2003-089

Coupe a distance

Gougeage

AIR LIQUIDE
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‘ Installation pour la découpe de tous les métaux
conducteurs par procédé plasma.
CEMONT Technologie transformateur. Alimentation triphasée.

SHARP 25 MC

+ Torche CCT 4000 - 6 m central

Les Plus :

= Alimentation : 220V /230 V /380 V /400 V triphasée.

= Simple : un seul commutateur définit
le réglage de la puissance sur 3 positions.

= Polyvalent : coupe et perce tous les
métaux conducteurs.

= Performant : facteur de marche élevé
80 A a2 40% a 40 °C.

= Complet : livré avec tout le nécessaire
pour utilisation immédiate.

= Amorcage : sans HF pour
un environnement plus propre.

POSTES
PLASMA

Normes

EN 60974.1
EN 60974.7

EN 60974.10

CEMZNT

SHARP 25MC

> GEMONT

Capacité de coupe (sur acier)
de qualité | de séparation
20 mm 25 mm

au contact

8 mm

2010-263

= Indicateur de défauts

et touche de réarmement
Interrupteur marche/arrét.
Torche de coupage.
Commutateur de puissance.

Connecteur pour céble

(=

SHARP 26MC

2010-262

48

de masse.
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :
SHARP 25 MC Torche
Alimentation triphasée 230V 400V CCT 4000 5
Consommation effective 29 A 17A S
Puissance maxi 18,7 kVA T Référence
Alimentation air comprimé 180 I/min - 5 bars Refroidie par air CCT 4000 - 6 m central W000274858
Gamme de courant 30-80A Refroidie par air CCT 4000 - 15 m central W000274859
Facteur de marche a 40 °C  a 40% 80 A Corps de torche W000266534
a80% 50 A
2100% 30A Piéces de maintenance
T 4 o
Indice de protection IP 23 CCT 4000
Dimensions 500 x 855 x 705 mm
Poids 80 kg
. Pour I —
POUR COMMANDER : commander 0
e voir références ]

Générateur + torche 6 m @il [E {ﬁi
+ cable d’alimentation 4-10 0
+ cable de masse équipé W000261830 [ I ]
+ tuyau d’air ;
+ kit pieces d’usure Clé mixte
Options '
Compas W000302512 c,, Coupe & distance

= s . S Coupe Coupe d’angle
Boite piéces d’usure W000277615 % au contact Coupe a dlstance Cha%freinage

AIR LIQUIDE
pann v
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‘ Installation pour la découpe de tous les métaux

CENIONT conducteurs par procédé plasma.

Technologie transformateur. Alimentation triphaseée.

POSTES
PLASMA

SHARP 40 MC

+ Torche CCT 4000 - 6 m central

Les Plus : Normes

= Alimentation : 220 VV / 230 VV / 380 V/ / 400 V triphasée. =G
) - EN 60974.7
= Simple : un seul commutateur définit EN 60974.10

le réglage de la puissance sur 4 positions.
= Polyvalent : coupe et perce tous les
métaux conducteurs.
= Performant : facteur de marche élevé .
120 A 4 50% & 40 °C. F S, e
= Complet : livré avec tout le nécessaire SHARP 'WMG
pour utilisation immédiate. rtiy
= Amorcage : sans HF pour :
un environnement plus propre.

Capacité de coupe (sur acier)
au contact de qualité | de séparation
8 mm 35 mm 40 mm

POSTES POUR LA DECOUPE PLASMA

2010-266

Indicateur de défauts
et bouton de réarmement.

Interrupteur marche/arrét.
Torche de coupage.
E1 Commutateur de puissance.

Connecteur pour
cable de masse.

2010-265

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES :

SHARP 40 MC Torche
Alimentation triphasée 230V | 400V CCT 4000 8
Consommation effective 50 A 28 A %
Puissance maxi 27,7 kVA ) Référence
Alimentation air comprimé 220 |/min - 5,5 bars Refroidie par air CCT 4000 - 6 m central W000274858
Gamme de courant 30-120 A Refroidie par air CCT 4000 - 15 m central W000274859
Facteur de marche a 40 °C a 50% 120 A Corps de torche W000266534
a75% 85 A

2100% 50 A Piéces de maintenance
Indice de protection IP 23 CCT 4000 P
Dimensions 500 x 855 x 705 mm
Poids 125 kg

Pour
commander
voir références

POUR COMMANDER :

|
Générateur + torche 6 m er:‘p%;e i
+ cable d’alimentation v
+ cable de masse équipé W000261831 I I 1
+ tuyau d’air
+ kit pieces d’usure Clé mixte
Options ' ]
Compas W000302512 Coupe a distance
= = Coupe Coupe d’angle
Boite pieces d’usure W000277615 au contact Coupe a dlstance Chanfreinage

AIR LIQUIDE
A
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Torches et piéces d’usure
CEMONT pour le coupage PLASMA.

PIECES D’USURE
Pieces de maintenance pour PLASMA

torches CCT 500, 1000, 2500 et 3000

Désignation SHARP 22 SHARP 25MC SHARP 40MC
Electrode FL 2 3 2 3
Electrode C X X
Electode L

Tuyére FL 0,65

Tuyére FL 0,8

Tuyére L 1,0

Tuyeére FL 1,2

Tuyére C 1,0

Tuyére C 1,2

Tuyére C 1,4

Tuyére C 1,8

Tuyére G 2,0 - CCT 2500

Jupe TN

Jupte Ti a bossage

Jupe coupe au contact - CCT 4000
Jupe coupe a distance - CCT 4000
Jupe a crénaux - CCT 4000

Jupe conique - CCT 4000

Patin coupe a distance b3 b3
Patin coupe a distance - CCT 4000
Patin de gougeage - CCT 2500 X
Clé mixte X X

[ %] Pieces d'usure livrées avec le générateur. | % | Piéces d'usure pouvant étre utilisées.

x|%

x|K (%K X(%X

(K| %K% X%
R|K (%KX KX

x

X (X [%[%(%X%

Coupe au contact Référence Coupe a distance Référence
9 8
Electrode ?‘g FL | WO000302501 { £ FL | W000302501
" FL065 Wooodozsgz | | el 5 000302
- § FL0.8 | W000302505 m g c " o0
v L1.0 | W000302627 FL0.65 W000302502 ,
2004-690 L1.2 | W000302506 a § FL 0.8 W000302505 o
2 1
ks . L1.0 | W000302627 ;
Jupe  H h R | Tuyere sooeeso | L1.2 | W000302506 '
C1.0  W000302625 , (6] m a
Gougeage Référence a m C1.2 | W000302626 | ]
3 : C1.4 | W000302526 ,—|—| \
Electrode [ U S L Wooozr1397 A — :
= R TN | W000302503 B F - o
) S e B =
Tuyére a . g 62.0| W000302528 supe g Coupe “ b
3 5 o= Tia au contact \ /
Jupe < TN | WO000302503 S bos- | W000302507 Coupe & distance
1 T S % sage 2 Gougeage
Patin N 3 ; = e Clé mixte
2| wo00302532 | | Patin 18 g ’
10 | < Lo 7 12 W000270054 | | W000302504
gougeage | 13 EU ] adistance H ___ S

Piéces de maintenance pour torche CCT 4000

CCT 4000

& Coupe au contact
% Electrode FL Tuyére Jupe au contact

- . 5 _
f : q 3 ' :
e mite ST FLos L1.0 L12 &
W000302504 Nouvelle  W000302501 W000302505 = WO000302627 = W000302506 = WO000302510
- Ancienne W000050272 - W000050279 | W000050280 -

s

4] m Coupe a distance
|
& ||l FElectrodeC | W000302508 a Jupe a distance  W000302511
: c10 W000302625
01" woooosoz77 Patin & distance | W000302519

. ~ c12 Wo00302626
lﬂ,ﬁ Tuyére W000050626

C1.4| W000302526
C1.8 WO000302523

2007-121

2007-121

Jupe a crénaux | W000271309

Jupe conique W000274978

2007-121

AIR LIQUIDE
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Torches et piéces d’usure
CEMIONT p

pour le coupage PLASMA.

PIECES D’USURE

Torches PLASMA PLASMA
Type CP 40R (TPM 251) / CP 100R (TPM 401)

PIECES D’'USURE “TORCHE” :

. TORCHES DE RECHANGE :

=

23708

TORCHES ET PIECES D’USURE

0951-93

=

B
a
i
I ;
R .
B

I
Référence
% Torches ,
i Nouvelle Ancienne

7 5
2/ 2 4 CP40R-6m W000302544 | W000302600
s o

| ° CP40R - 15m | WO000302549 /000302602

- CP 100R - 6 m | W000302553 | 0003026017
8] ; ! 6] .
CP 100R - 15 m | W000302558 /000302603 ®
el
g

Pieces d’usure Référence co m pas -
3
Corps de torche W000142819 %
Tube plongeur W000302592
Electrode courte W000302593 — Compas
@ 1,0 mm W000302594
Tuyeére courte 21,2 mm W000302663
21,6 mm W000302662 A -
Jupe TN W000302595 lﬁh\-..__
B JupeT W000302596 '
Jupe Tl a bossages W000302507 Livré en malette avec : 5
El  Patin guide W000302598 = 2 allonges raboutables %
El | Electrode longue W000302610 (150 et 450 mm)
20,8 mm W000302613 = 1 support ventofiEg
[0 | Tuyere conique ’ = 1 support magnétique
91,2 mm W000302614 = 1 support pointe
LB BRI LRI * se monte sur les torches TPX, TPM et CCT

AIR LIQUIDE
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